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(Set-up automatico delle macchine senza arresto del flusso
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LINE MANAGER

DATA 04/09/2002 ORA 09.54

[ Abilitazione nicim Server nicim : SCOLLEGATO

Menu' Principale

Distinta produzione

Edit programma

Allarmi

Stato zone
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Menu Principale  Distinta Produzione  Edit Programma  micin

-LINE manager

Allarmi  Skato Zone  Informazioni su ...

3° LINEA FORATURA

LINE MANAGER

DATA 31/05/2004 ORA 16.36

Menu' Principale

Distinta produzione

Edit programma

Allarmi

Stato zone

31705/2004| 16.36 |

[ Abilitazione nicim Server nicim : SCOLLEGATO
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- LIMEA 1 SPLITTER - | Menu Principale

Menu Principale  Distinta Produzione  Edit Programma  micim &llarmi Stato Zone  Informazioni su ...

[)-LINE manager

LINEA 1 SPLITTER

LINE MANAGER

Menu' Principale

Distinta produzione ‘

Edit programma

DATA 31/05/2004 ‘ ORA 16.33

[ Abilitazione nicim

Server micim - SCOLLEGATO

4=5Q

31/05/2004 16.33 |
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_ 1=CF

Nicim
Allarmi
Stato zone
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fenu Frincipale - Distinta Produzione  Edit Programma — ricin

Allarmi Stato Zone  Informazioni su .

CODICE PARTE ' DESCRIZIONE
: . IMANUTENZIONE
3a00_-G8 j ETICHETTA
&5
B8=SP 7=CSS 6=FW3 5=R 4=FW2  3=FW1 2=GPI 1=CP TUTTI hr.r_ﬁ_a - 0 E
1| TIPO JEE DESCRIZIONE :.VALDRE
|3 |Lunghezza (mm)  Lunghezza del pannello 1100 Menu principale
4 Larghezza (mm)  Largherza del pannello 510
|5 | Spessore (mm)  Spessore del pannello 16 Distinta praduzione
|7 |Velocita (panimin)  Cicli al minuto (Velocita di carico) (TATTI) 24 ]
|9 | Selezione Selezione Utilizzo girapezzi entrata (GIRARE) r
10 |Velocita (PaniMin}  Cicli al minuto del girapezzi entrata (TATTI) 24 INICIT
11 | Velocita (méminy  Velocita rulliera prima del cono (VEL. GIRARE) 50
_;1_2_ Welocita (m/min) - Velocita rulliera dopo il cono girapezzi entrata (VEL. WEEKE) a0 Allarmi
113 | Offset (drmm) Dffset spessore per il cono girapsezzi entrata (Z-OFFSET) 1]
15 |Selezione =elezione Ulizzo girapezzl Uscita ¥
116 | Velocita (pan/min) | Cicli al minuto del girapezzi (TATTI) 24 Stato zone
A7 |Velocita (mimin)  Velocitd entrata (Qualita 1) 50
|18 |Welocita (mimin)  Velocita davanti girapezzi 50 \Dati generici
19 |Velocita (mimin)  |Velocita dopo girapezzi + Qualita 2 + Eulliera Scarti a0 '
|20 |Offset (dmm) Offset spessore per il cono girapezzi uscita (Z-OFFSET) 0 Qifes | e
122 | Unita Murnero di pezzi in direzione X (PANNELLI 1-8) 7 fre e 1300
123 | Unita MNumero di pezzi in direzione Z (STRATIPER CATASTA) 80
.224_fTipologia Tipo di pannello di protezions (COMPOSIZIOMNE FAM. 1-2) EE
|25 |Unité MNurmnero strati interblocco cataste uscita (LEGATURA BANCALE) 10
|27 |Welocita (m/min)  Welocitd trasporti softo allo scaricatore uscita 50 -
|28 | Velocita {pan/min) | Cicli al minuto dello scaricatore uscita (TATTO) 24
29 | Codice Codice disegno - Programma foratrici 75503
|30 | Velocith (mimin)  Velocité nastro di deposito del caricatore (VEL. 391) 30 Modifica ‘ Bia ‘ ‘
31 |Velocita (mimin)  Velocita della rulliera 1 dopo il deposito (VEL. 392) 28 I
CANCELLA PROGRAMMA MODIFICA ANNULLA MODIFCHE SCRIVI NUOVO DATICALCOLAT

AMA/2NN? nNaR7

@ @009 s 0 gm0 N0



fenu Frincipale - Distinta Produzione  Edit Programma oo Allarmi StatoZone  Informazioni zu ..

2 =GPI - Gira pezzi 1=CP - Caricatore

= |- = ) : 3| -
D 1soLa IN EMERGENZA @) 1S0LA IMPEGNATA @) 1SOLA LIBERA () ISOLA CONGELATA{_} ISOLA OK PER CAMBIO PROD.
AUTOMATICO | STARTSEMIBUTOMATICO || ANNULLS START SEMIAUTO | 7+ COMANDI MANUALI | LISTA | -
£ Menu principale
Fat | Sca Conta Car Fase
Edit programma
100215
Mieim
Allarmi
2694100224 F2000051M118N2 = 7 504 504 00 O 0 Stato zone
DATI PANNELLO
Cod. Parte : F2000163MUTEND
Codice Diz: 59514
Lunghezza : 822
Larghezza : EO4
Spezzore 1R
Dezcnzione :
MULTIPLOD PIAND NOCE
MASSIMO
AGGIUNGI RIGA MODIFICA RIGA CANCELLA RIGA BLOCGA RIGA SBLOCCA RIGA

CART. FATTI CART. SCARTI

on- I -~ B -

\.lJ'I'I'CH‘)l'II'I‘J‘l i1n 14 | |
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fenu Frincipale  Distinta Produzione  Edit Programma  nicimn Allarmi StatoZone  Informazioni zu ...

] e
CEE e ,,_..r_ S ol + [+
e A H [is f A
s ) ) = [T e —
T34
R 470
Fm I [ -. '. » . 5
ME SO Menu principale
8=5P 7=CSS|6=FW3| 5=R HM=FW23=FW1 2=GPI 1=CP
3 =FW1 - Foratrice 1 2 =GPI - Girapezzi 1=CP - Caricatore Distinta produzione
USCITE USCITE  INGRESSI | USCITE  INGRESSI USCITE INGRESSI Edit programma
& BITO || BITZ2 & BITOD | BIT 2 & BITO || BIT 2 & BITO | BITZ2
ke & & MNicim
L) L _ K
BIT & E) BIT & ® BIT & ® BIT & Allarmi
prin | | @ BT | @ ' BT10| || @ | BIT 10 LEGENDA
BIT O - Out = |zola pronta nuowvo progr.
® ® s BIT 1 - Out = |zala ncevuto nuova proar.
¥ - 2 I : i - BIT 2 -In = Conferma ricez. nuova progr,
B=5P - Scarico pezzi | 7=CSS -Protronics 6 =FW3 -Foratrice3 | 5=R -Ribaltatore BIT 2 - Dut = Prorta ricevers nuovo pann,
: BIT 4 -In = Pranta trasfenre nuava pann.
| | BIT B - Out = |sola ripristinata
BIT ¥ - Out = Richiesta stampa cart. interm.
USCITE  INGRESSI | USCITE  INGRESSI USCITE  INGRESSI | USCITE  INGRESSI SR it e
BIT O BITZ BIT D BIT 2 BIT O BIT 2 BIT O BIT 2 BIT 9 - Out = Trasparto in mota

BIT10 -In = Consenso avanzamento
BIT 11 - Out = |zola pronta cambio tavola
BIT 12 - Out = Conferma cambio kay. ricew.

BIT13 -In  =Conferma ricez. cambio tay.

BIT & @ ISOLA IN EMERGENZA

@ ISOLA IMPEGNATA

@ ISOLA LIBERA

() ISOLA CONGELATA

(_1 ISOLA OK PER CABIO PROD.

&
® T || @
® BIT2 | @
® o1 ||@
® 17 ||@®
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® ERIT11
@ BIT1Z

BIT 10

] &

' K

& [ ]

$® GBS BITGE | @

EIT 10 L ®

BIT 10 BIT 10

@
@
BIT & | @
L ]
@
&

e )
e b
@ e
BIT & EIT & | @ EIT & &
e ®
® @

nasoannz! 10 o4 | | [on- N B - — |




;7 LINE MANAGER - 47 LINEA FOBATURA - [Aallarmi] e
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N* ZONA DATA-ORA DESCRIZIONE

r A
F 4]

=4 =

Menu principale
Distinta produzione
Edit programma
Nicim

Stato zone




fenus Frincipale’  Diztnka Produzione Edit Programma  nciee Allarme StatoZone [nformazions s .

LOG manager [2002_07_31.Log]

= @ [0 &

FILTRI
ATTIVI

Codice ; Nessun fitra

Zana : Meszun fitra

Ora ; Mezsun fitro

COD [ZONA| ORA |MESSAGGIO

0

12.33.06

12.33.47

12.34.23

12.34.38

4 pertura applicazione

Chiuzura applicazions

Apertura applicazions

Chiuzura applicazions

[
|

_ 1]

8=SP

e—1 7=CSS
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fenu Frincipale’  Diztinka Produzions Edit Programma  nicine Allarme StatoZone.  |ntormazionk e .

|

D 1soLA IN EMERGENZA @ 1soLA

Bancale N° : 2

AUTOMATICO | S S Em AT
Codice Parte F2000010ANO4N! -
Descrizione ANTA NOCE
Lungh. : 1394 Largh.: 798
QUANTITA' DEL BANCALE : 120

T QUANTITA’ TOTALE 1200

Num. Commessa :

2 =GPI - Gira pezzi ‘

inscimento dativepon
INTERMEDIO

100215

Data [04/09/02| Ora [10.31 |

Spess.: 16

Bancali previsti I:I

Lato Pila[DX |

STAMPA CHIUDI

1 =CP - Caricatore

== |

4
2
% =
0 PROD
ISTA e
Menu principale
L= * -
= Edit programma
il
Hicim
Allarmi
0 Stato zone

DATI PANNELLO

Cod. Parte

Codice Dis :
Lunghezza :
Larghezza :

Spezzore
Dezcnzione :

© F20001 E3BAD5FS

Fo520
847
445

16

SBADGA3 FAGGIO

AGGIUNGI RIGA MODIEICATRIGH

CANCELLA RIGA

BLEOCEA RIGHA

SELOGEA BIGA CART. FATTI | CART. SCARTI

\.lJ'I'I'CIJ‘)l'II'I‘J‘l 100 21 |

on- I -~ B o




fenu Frincipale’  Diztinka Produzions Edit Programma  nicinne Alfarme StatoZone.  |nformazionkeu .

FINALE

2 =GPI - Gira pezzi ‘

Insenmento dati report |

1 =CP - Caricatore

4
A=)
100215
—e Num. Commessa :
D 1soLA IN EMERGENZA @ 1soLA 0 PROD
Bancale N° 6
AUTOMATICO | START SEMIAUTT ISTA o neingl
_ enu principale
Codice Parte F2000010FIO6NO - =
Descrizione FIANCO SX NOCE STOCK T Edit programma
Nicim
Lungh. : 704 Largh.: 515 Spess.: 16
i Allarmi
QUANTITA' DEL BANCALE : |80
T QUANTITA' TOTALE 1200 0 Stato zone
QUANTITA' IMPEGNATA DATI PANNELLD
Cod. Parte : F2000159BA0RFS
QUANTITA' ORDINATA Codice Dis : £9520
Lunghezza : 847
Larghezza : 448
Data [04709/02] 0ra[10.32 | Lato Pila Spessare ;16
Descrzione :
SBA0S49 FAGGIOD
STAMPA CHIUDI
— |
AGGIUNGI RIGA MODIEICA HIGA CANCELLA RIGA BLOCCA RIGA SBLOCCA RIGA CART. FATTI | CART. SCARTI

\.lJ'I'I'CIJ‘)l'II'I‘J‘l 100 27 |

on- I -~ B o




w‘_i-"‘ill-'l-m-m o E
feriu Prircipele” Distinta Broduz
4 =FW2 - Foratrice - Caricatore

INTERMEDIO SCARTI
100215 ibaltatore

4
Codice Parte  : (F2000010FI102CI - 78
=] = ' :

i

Num. Commessa :

D isoLa INEMERGENZz Desclizione  : FIANCO SX CILIEGIO PER CAMBIO PROD.
AUTOMATICO | SIAH Lungh. : 1840 Largh.: 510 Spess.: 16 e
Menu principale
COMM
QUANTITA SCARTI 13 Edit programma
TOTALE SCARTI 114
Hicim
QUANTITA" IMPEGNATA il
Bl QUANTITA’ ORDINATA
2604 100224 Stato zone

DATI PANNELLO
Cod. Parte : F20001698A05F5
Codice Diz : 53528
STAMPA | CHIUDI | Lunghezza : 847
Larghezza : 448
Spezzore 1R

Dezcnzione :
SBADZ49 FAGGIO

CART. FATTI J CART. SCARTI |

T ] (e eeca | | on- I -~ B o

Data [04/09/02| 0ra|10.35 |

AGGIUNGI RIGA MODIEICATRIGH CANCELLA RIGA

BLEOCEA RIGHA ‘ SELOGEA BIGA




w‘_i-"‘ill-'l-m-m e E
feru Piripele: Distinta Brochz
4 =FW2 - Foratrice - Caricatore

FINALE SCARTI
100215 ibaltatore

4
Codice Parte  : (F2000010FI102CI - 78
=] = ' :

i

Num. Commessa :

D isoLa INEMERGENZz Desclizione  : FIANCO SX CILIEGIO PER CAMBIO PROD.
AUTOMATICO | SIAH Lungh. : 1840 Largh.: 510 Spess.: 16 e
Menu principale
COMM
QUANTITA® SCARTI : |1 Edit programma
TOTALE SCARTI s
Hicim
QUANTITA" IMPEGNATA fuami
| 000 QUANTITA’ ORDINATA
2604 100224 Stato zone

DATI PANNELLO
Cod. Parte : F20001698A05F5
Codice Diz : 53528
STAMPA | CHIUDI | Lunghezza : 847
Larghezza : 448
Spezzore 1R

Dezcnzione :
SBADZ49 FAGGIO

CART. FATTI J CART. SCARTI |

e e e [P | | on- I -~ B o

Data [04/09/02| 0ra|10.37 |

AGGIUNGI RIGA MODIEICATRIGH CANCELLA RIGA

BLEOCEA RIGHA ‘ SELOGEA BIGA




